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Warunki techniczne dla wyrobéw MELACO

Linia produktow MAGIC GLOSS, MELAFOL

Materiat nosny: ptyta MDF
Material dekoracyjny: folia polimerowa, powierzchnia w wysokim polysku jest zawsze
zabezpieczona specjalng transparentng folig ochronng

Materiat anty prezny: warstwa melaminowa

1. Wyroby MAGIC GLOSS i MELAFOL produkowane sg w standardach wymiarowych
zgodnie z aktualng ofertg MAGIC GLOSS i MELAFOL.
MELACO oferuje mozliwos¢ realizacji zamdwien na wymiary niestandardowe
w nastepujgcym zakresie:

o wysokos¢ maksymalna: 2300 mm, wysokos¢ minimalna 110 mm,
ze wzgledu na kierunek ustojenia wyrobow oklejonych okleing w deseniu
drewnopodobnym dla niektorych deseni dopuszcza sie maksymalng
wysokosé 1184 mm;

e szerokos¢ maksymalna: 795 mm, szeroko$¢ minimalna 110 mm.

2. Dopuszczalne tolerancje wymiarowe :

szerokosé mm [ +/- 1
wysokosé mm | +/- 1
grubosc¢ mm | +/- 0,35
promien naroznika mm | +/- 1
kat naroznika st. |+/-1
odchylenie naroznikdéw w ptaszczyznie mm | +/- 1

wyznaczonej przez powierzchnie elementu
strzatka ugiecia na dtugosci 713 mm; mm | 1,5

nie dajemy gwarancji stabilnosci wyrobu

0 wysokos$ci przekraczajacej 970 mm

3. MELACO realizuje zaméwienia na produkt MAGIC GLOSS, MELAFOL bez
ograniczen ilosciowych. Jezeli Klient nie okresli innych wymagan, dopuszcza sie

odchylanie w realizacji zamowienia +/- 1 szt., lecz nie wiecej niz +/- 5%.
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4. Odpornos¢ powierzchni wyrobéw MAGIC GLOSS, MELAFOL zgodnie z Kartg

odpornosci produktu (udostepniamy na zyczenie klienta).
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5. Ze wzgledu na uwarunkowania techniczne i materiatowe dopuszcza sie na szerokiej
ptaszczyznie wystepowanie wgniecen, zgrubien, odbarwien o srednicy 2 mm w iloSci
3 szt. oraz rys niewyczuwalnych paznokciem w dtugosci 35 mm w ilosci 2 szt.

6. Na waskich krawedziach elementow dopuszcza sie wystepowanie nierownosci
powierzchni wynikajgcych z uwarunkowan procesu prasowania prézniowego folii
termoplastyczne;j.

7. W poblizu zrédet ciepta takich jak piecyki, kuchenki, mikrofaléwki, ptyty grzejne,
wyroby MAGIC GLOSS, MELAFOL mogg by¢ stosowane wylgcznie w przypadku
sprzetu przeznaczonego do zabudowy o ograniczonej emisji promieniowania
cieplnego.

8. Wyroby MAGIC GLOSS, MELAFOL wykonane w deseniach drewnopodobnych
i metalizowanych - kierunek dekoru jest prostopadly do szerokosci elementu.
Realizacja w innym kierunku ustojenia jest mozliwa wylgcznie na  konkretne
zapytanie klienta.

9. W przypadku zabrudzenia powierzchni stosowa¢ wodny roztwér wody i mydta
o temperaturze pokojowej. Nie dopuszcza sie stosowania Zzadnych srodkéw
chemicznych, rozpuszczalnikéw, $rodkéw do szorowania i alkoholu. Wszelkie
zabrudzenia nalezy usuwaé niezwlocznie nie dopuszczajgc do zaschnigcia.
Stosowanie innych $rodkdéw czyszczgcych na wiasne ryzyko klienta. Proponujemy
poprzedzi¢ wykonaniem préb.

10. Do konserwacji wyrobéw wykonczonych w wysokim potysku stosowac oferowany
przez MELACO preparat ULTRAGLOSS SUPERPOLISH. Preparatu ULTRAGLOSS
SUPERPOLISH nie wolno stosowa¢ do innych wykonczen powierzchni niz wysoki
potysk.

11. Wyroby MAGIC GLOSS, MELAFOL sg pakowane zgodnie z Warunkami pakowania
dla produktéw MAGIC GLOSS, MELAFOL.

12. Ze wzgledu na postep techniczny MELACO zastrzega sobie mozliwosé zmiany
kolorow, deseni i stosowanych profili frezowania bez wypowiedzenia. W przypadku
wystgpienia takiej zmiany klient zostanie zawiadomiony niezwtocznie po ztozeniu
zamoéwienia. Jezeli klient nie zatwierdzi wprowadzonej zmiany ztozone zamdwienie

zostanie anulowane.
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13. Obrébka elementéw: ze wzgledu na przeznaczenie elementéw w parametrach
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wyrobu zostata uwzgledniona obrébka skrawaniem: wiercenie, frezowanie. Operacje
obrébki skrawaniem przewiduje sie dla lewej strony (warstwy laminowanej).
Dla strony prawej (warstwy pokrytej folig dekoracyjng) przewiduje sie wytgcznie
operacje wiercenia przelotowego na uchwyty z zastrzezeniem, ze wiercenie powinno
odbywa¢ sie od strony prawej. Wszelkie inne operacje obrobcze powinny byé
poprzedzone wykonaniem odpowiednich testéw lub w uzgodnieniu z firmg MELACO.
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