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Warunki techniczne dla wyrobéw MELACO

Linia produktow COMPLETE SKIN_LINE

Materiat nosny : ptyta MDF

Materiat dekoracyjny : folia polimerowa ,powierzchnia w wysokim potysku lub matowa
jest zawsze zabezpieczona specjalng transparentng folig ochronng . Ze wzgledéw
technologicznych powierzchnia niektérych wyrobéw moze byé nie zabezpieczona
folig ochronna.

Materiat anty-prezny : warstwa melaminowa lub inny w zalezno$ci od uwarunkowan
technologicznych

1. Wyroby COMPLETE SKIN_LINE produkowane sg w standardach
wymiarowych zgodnie z aktualng ofertg COMPLETE SKIN_LINE Ilub na
podstawie indywidualnych ustalen z klientem

2. Dopuszczalne tolerancje wymiarowe :

Szerokos$é mm|+/- 0,5

Dtugos¢ mm |+/- 10

Dopuszczalne sg wady na koncach wyrobu takie jak : fatdy ,brak|{mm|100
pokrycia ptyty folig ,oderwania lub pekniecia folii , zacieki klejowe( na
1 strone lub tacznie na dwie strony)

Grubos¢ ( dla wyrobow optaszczowianych 1/2/3 stronnie) mm | +/- 0,35
Grubos$¢ ( dla wyrobdw optaszczowianych 4 stronnie) mm |+/- 0,5
Zbieznos¢ na dtugosci 2800 mm mm | 2
Strzatka ugiecia na dtugosci 1000 mm dla wyrobéw o mm |+/-5

przekroju poprzecznym min.16x70 , dla wyrobow o
mniejszych gabarytach lub struganych z 4 stron ,strzatka ugiecia nie
podlega standaryzaciji

3. MELACO realizuje zaméwienia na produkt COMPLETE SKIN na zasadzie
okreslonych miniméw zaméwieniowych. Jezeli nie ustalono inaczej jest to :
e 100 szt./kolor/wymiar
e dopuszcza sie odchylenia w ilosci min. +/-5 szt. max. +/- 5%
4. Odpornos¢ powierzchni wyrobow COMPLETE SKIN na zgodnie z Kartg
odpornosci produktu
5. Ze wzgledu na uwarunkowania techniczne i materiatowe dopuszcza sie
wystepowanie nie przyklejonej folii w rowkach na potgczenie typu wpust"
,wgniecen ,zgrubien ,odbarwien na kazdej ptaszczyznie o Srednicy 2 mm w
ilosci 1 szt. na dtugosci 1 mb i rys niewyczuwalnych paznokciem w dtugosci
35 mm w ilosci 1 szt. na diugosci 1 mb . Ocene produktu przeprowadza sie
zgodnie z procedurg kontrolng opisang w zatgczniku .
6. Ze wzgledu na technologie produkcji na powierzchni dekoracyjnej dopuszcza
sie wystepowanie fatd ,braku pokrycia ptyty folig ,oderwania lub pekniecia folii
, zacieki klejowe W przypadku zaistnienia takiego przypadku wady sg
oznaczone w widoczny sposOb .Metraz przydatnego wyrobu zostanie
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uwzgledniony w dokumentach sprzedazy . llos¢ wadliwego wyrobu nie moze
przekracza¢ 30% dtugosci nominalnej wyrobu. Jezeli niniejsze wady nie
zostaty oznaczone przez producenta klient zawiadomi o sumarycznym
metrazu wad i zostanie sporzgdzona faktura korygujaca .

. W poblizu zrodet ciepta takich jak piecyki ,kuchenki ,mikrofaléwki ,ptyty grzejne

,wyroby COMPLETE SKIN_LINE moga by¢ stosowane wytgcznie w przypadku
sprzetu przeznaczonego do zabudowy o ograniczonej emisji promieniowania
cieplnego.

W przypadku zabrudzenia powierzchni stosowac¢ wodny roztwdr wody i mydta
o temperaturze pokojowej . Nie dopuszcza sie stosowania zadnych srodkow
chemicznych  rozpuszczalnikbw ,Srodkow do szorowania i alkoholu .
Wszelkie zabrudzenia nalezy usuwac¢ niezwiocznie nie dopuszczajgc do
zaschniecia .Prze przystgpieniem do usuwania zabrudzen zawsze nalezy
wykonaé prébe celem stwierdzenia czy zastosowany sposéb czyszczenia nie
ma negatywnego wptywu na wyrob.

Do konserwacji profili o powierzchni potyskowej stosowac oferowany przez
MELACO preparat ULTRAGLOSS SUPERPOLISH .Nie mozna stosowaé
preparatu  ULTRAGLOSS SUPERPOLISH do wyrobéw o powierzchni
matowe;j.

Ze wzgledu na uwarunkowania technologiczne ptyty COMPLETE SKIN
osiggajg w petni swoje wiasciwosci fizyko-chemiczne po uptywie 7 dni od
wyprodukowania .Data produkcji jest umieszczona na wywieszkach palet.
Nalezy przestrzegac tego aby nie poddawac ptyt obrébce przed osiggnieciem
optymalnych parametrow.

Ciecie .frezowanie ,wiercenie i okleinowanie waskich ptaszczyzn nalezy
poprzedzi¢ wykonaniem prob w celu dobrania najbardziej optymalnych
warunkow obrébki ,narzedzi ,klejbw ,obrzezy ,technologii i materiatow
pomochniczych

Wyroby COMPLETE SKIN_LINE muszg by¢ przed sztaplowaniem doktadnie
oczyszczone . Do sztaplowania uzywac przektadek z miekkiego materiatu dla
zapewnienia ochrony powierzchni przed zarysowaniem ,przetarciem lub
wgnieceniem. Zawsze nalezy przetestowaé wtasciwos¢ dobranego materiatu
na przektadki i dobra¢ doswiadczalnie maksymalng dopuszczalng wysoko$¢
sztapli.

Ciecie profili nalezy poprzedzi¢ wykonaniem odpowiednich préb
technologicznych celem dobrania optymalnych parametréw obrébki i narzedzi
skrawajgcych .

Wyroby COMPLETE SKIN_LINE i wykonane z nich wyroby muszg byé
sktadowane i przetwarzana w pomieszczeniach ogrzewanych (temperatura
minimalna 10 st.C) o wilgotnosci 45 % i pozbawionych bezposredniego
oddziatywania promieniowania stonecznego na powierzchnie dekoracyjng. W
ciggu 7 dni od zakonczenia procesu produkcji w przypadku sktadowania
wyrobéw w warunkach nizszej wilgotnosci lub temperatury moga zostaé
znacznie ograniczone parametry wytrzymatosciowe spoiny klejowej , a w
skrajnych przypadkach moze dojgc do tak zwanej delaminaciji okleiny .

W  przypadku jakichkolwiek =zapytah lub uwag dotyczacych produktu
COMPLETE SKIN prosimy o kontaktowanie sie z dziatem sprzedazy
MELACO.
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